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A. ZAKLADNI INFORMACE

A.1. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITI VYSIVACIHO STROJE

15jehlovy ramenovy vysivaci stroj vhodny pro vysivani naplocho, ¢epic/klouboukt (270°),
hotovych odév( a dalSich vyrobkd. Stroj je urcen pro domdci i komeréni vysivani.

Dokaze vysivat rychlosti az 1200 stehd/min.

Stroj ma ¢eské menu s podporou dalSich jazyk( a nacita vysSivaci formaty DST, DSB a dalsi.
Maximalni plocha vysivani je 560 x 360 mm. Vyména mezi 15 barvami je provadéna zcela
automaticky, podle programu. Odstfih je provadén automaticky. Lze ho provést i manudlné

pomoci tlacitka. Pro pfipad preruseni doddavky elektrické energie je stroj vybaven funkci
»2Automatickd obnova dat”, kterd si pamatuje posledni polohu jehly.

Funkce , Lettering” umoziiuje vytvaret napisy primo na displeji stroje bez nutnosti pouziti
programu pro tvorbu vysSivek. Eventualni pretrh nité je detekovan a stroj je okamzité
zastaven. Navrat na misto pretrhu je velmi rychly a pfesny. Usporny hlavni servomotor 150
W a krokovy motor na stejnosmérné napéti 36 V pro osy X a Y zajistuji nizkou hlu¢nost a
minimalni vibrace.

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C
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A.2. TECHNICKE PARAMETRY

Model GES/M-T1501C

Pouziti Vysivani na hotové vyrobky nebo jejich polotovary

Druh stehu 2-nitny (trida #301)

Délka stehu 0,1-12,7 mm

:J/ﬁ)lch::)st vySivaci plochy na 560 x 360 mm

:V;/::it:St vySivaci plochy na 290 x 60 mm

Kapacita paméti stroje 20 miliond. Stehl / 200 vzora

Pocet jehel 15

Systém jehly DBxK5

Sila jehly Nm. 60-90

Mazani Centrdlni (knotové)

Lubrikacni olej M22 Pro mazani mechanismu

Mazaci tuk Plastické mazivo konzisten,énl'th'da 2-3. Pro mazani
ozubenych kol

Pohon Integrovany servomotor 1x230V

Hmotnost 144 kg

Pamétové zafizeni USB + LAN

Prikon stroje 150 W

et "

:lt\:)s;.l;z;tr)me (véetné nitového 1600 mm

Ekvivalentni hladina

12 - o

\all;:;::?ksil:zjetl:t:anz:rdf\?cﬁ 72dB/A

podminkach Siti

Maximalni rychlost Siti 1 200 stehd/min *

*Uvedend hodnota rychlosti Siti nesmi byt prekrocena s ohledem na Zivotnost mechanismu
stroje. Nelze zarudit jeji dosaZeni za jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni
v zavislosti na pouzité niti, jehle a Sitém materidlu ¢i délce stehu.
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B. BEZPECNOSTNi OPATRENI A BEZPECNOSTNi PRVKY

B.1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi INSTRUKCE /A\

Pfed pouzitim stroje si dlikladné prectéte tento manual, ndvod k pouZzivani a navod
k obsluze. Tam jsou také uvedeny parametry stroje a specifikovany mezni hodnoty
a podminky, za kterych smi byt stroj pouzivan.

Ujistéte se o poloze ON/OFF tlacitka, abyste ho mohli operativné pouZzit.
Za zadnych okolnosti neddvejte prsty do oblasti plsobeni Sici jehly.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em
nedoslo k poranéni. Poskozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym krytem.

PFi vyméné jehly, navlékani nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni a odchodu od
stroje vypnéte stroj vypinacem ON/OFF, pfipadné hlavnim vypinacem.

Pfed Cisténim stroje nebo Udrzbé odpojte ptivod energie vytazenim vidlice ze zasuvky.
V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, pfivod energie vypnéte hlavnim vypinacem.
Dojde-li k poruse v dodavce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinacem.

Neupravujte stroj zadnym zpUlsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

V pripadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej
na puvodni misto.

Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména rukavd,
volnych ¢asti odéva a vlasa.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

B.2. BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRI DODANI /\

.
\
{S—

Pfi vybalovani se fidte zna¢kami na obalu.

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Pfekontrolujte obsah zasilky s objednavkou
a pfipadné zavady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude uznana.

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C 7




© ANITA

B.3. BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRI INSTALACI A UDRZBE

Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.

Zasahovat do elektrickych obvodd muiZe pouze proskolena osoba s vyhlaskou ¢.50/158 sb.6
a vyssi.

Presvédcte se, zda privod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potifebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Zapojte spravné uzemnéni.

Je prisné zakdzano pripojovat veskeré konektory pfi zapnutém stroji pod napétim. Hrozi
nebezpeci poskozeni elektrickych soucasti a pohond.

Je-li nutno demontovat néktery z krytu, vypnéte hlavni vypinac, ptipadné odpojte stroj vidlici
od pfivodu energie.

Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvdlené nahradni dily.

Stroj ma byt vzdalen od vysokofrekvenéniho vinéni a transmiter(l radiovych vin. V pfipadé
plGsobeni elektromagnetickych vin generujicich interference se servomotorem muze dojit
k nespravné funkci.

B.4. BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRI DENNiM PROVOZU PRO OBSLUHU
Nepftipojujte stroj na sit, je-li néktery z ochrannych krytl odejmut.

Prekontrolujte, zda nejsou posSkozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodic¢em
nedoslo k poranéni. \

.
(el

Pochybujete-li o spravnosti postupu nebo sefizeni stroje pro danou operaci,
zavolejte odpovédného mechanika.

UZivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B.5. PRACOVNI PROSTREDI STROJE &

Veskerou montaz a servisni prace provadéjte vzdy s vypnutym privodem elektrické energie.
A. NepouZivejte stroj tehdy, kdyzZ elektrické napéti pfesahuje toleranci +/-10 %
B. Pro bezpecnou ¢innost stroje, pouzivejte stroj za nasledujicich podminek:
- pracovni teplota: 5az 40 °C
- skladovaci teplota: -10 az 60 °C
C. Vlhkost v rozmezi 20-80 % (relativni vlhkost)

8 GES/M-T1501C MP07300CZ_220722
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B.6. PODMINKY ELEKTRICKE INSTALACE STROJE

A. Elektrické napajeni
- Elektrické napdjeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti +/-10 %.
- Frekvence by méla byt regulovana (50/60 Hz) +/-1 %.
B. Elektromagneticka kompatibilita
- Poutijte oddéleny pfivod el. energie a zajistéte, aby stroj nebyl umistén v blizkosti
vyrobk( vyzatujicich silné magnetické nebo vysokofrekvencni pole.
C. Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do fidiciho boxu a motord.
Chrante ridici box nebo motory pred postfikanim kapalinami.

B.7. POKYNY PRO LIKVIDACI STROIJE

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé& ANITA B, s.r.o. nebo jiné
firmé zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C 9
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C. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

C.1. DOPLNENI OLEJE

Pfed uvedenim do provozu je nutné stroj fradné promazat:
I 1’D‘I

Do oznacenych otvorl nakapejte olej M22.

Mazani provedte pred prvnim spusténim stroje, v pripadé, Ze stroj delSi dobu nepracoval,
nebo dle provozu v pravidelnych intervalech, a to nejméné na zacatku kazdé smény.

A kazdé 4 — 6 hodin

B 1x za 10 dnii

C 1x za tyden

D 1x za 3 tydny

Uvnitf stroje je treba mazat mazacim tukem ozubena kola. Tuto operaci by méla provadét
osoba k tomu vyskolena. Cetnost mazani zavisi na vyuzivani stroje, nejméné vsak jednou za
rok. Obcas zkontrolujte, zda jsou naolejované plsti uvnitt stroje a doplrite je olejem.
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C.2. NASAZENI JEHLY

V souladu se zvolenou niti nasadte jehlu odpovidajici sily. Po uvolnéni Sroubu upevnujiciho
jehlu vlozte jehlu do jehelni tyée az na doraz, v poloze s dlouhou drdzkou k obsluze a utahnéte
Sroub.

C.3. NAVLECENI JEHELNI NITE

Navleceni niti je nejjednodussi provést navazanim na plvodni nit a jejim protazenim az k jehle.

VloZte nit mezi misky napinace, tak aby nit byla mezi
hlavnim svornikem a kolickem (Sipka) vpravo.
| Nadzdvihnéte rukou misky tak, aby nit mohla
/ vklouznout do mezery mezi svornikem a kolikem
napinace. Nit se navléka z pravé strany napinace. Viz
obrazek.

Jedenkrat omotejte nit kolem kolec¢ka snimace
pretrhu nité.

Vodic nité Pruzina

U jehel se nit proviéka spodnim vodi¢em niti,
zahakne se za vodi¢ na objimce jehly, poté se
provlece ouskem jehly a pfes otvor v pfidrzovaci
patce se nit zajisti proti vyvleéeni v drzdku nité —
pruziné.

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C 11
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C.4. NAVLECENiI SPODNI NITE

Doporucujeme pouziti niti Amann ISA 180 navinuté na hlinikové civce.

Civku vlozte do pouzdra podle obrazku, tedy pokud pouzdro drzite v levé ruce, civka se musi
pfi vytazeni nité otdcet smérem vpravo. Nezapomerite nit provléct vodi¢em (Lower thread
holder). Konec nité odstfihnéte, aby zlstal dlouhy cca 3 az 4cm. Delsi konec by se mohl
namotat do chapace pti zacatku Siti. Kratky konec by nemusel byt zachycen.

3~dem " Lower thread

holder

Tonen 7@,‘.\_ \_/ "\ Bobbin

Thread guide

12 GES/M-T1501C MP07300CZ_220722
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C.5. NASTAVENI NAPETI NITE

C.5.1. NAPETI JEHELNICH NITi

Napéti jehelnich niti upravte tak, aby pfi usiti vzorku klikatym stehem, ktery je Siroky cca 6
mm, byla na rubové strané uprostied vzorku vidét 1/3 spodni nité a na krajich vlevo 1/3 a
vpravo také 1/3.

€.5.2. NAPETI SPODNI NITE

Spravné vloZena civka se v pfipadé, Ze drzite pouzdro civky levou rukou a vytahujete nit,
musi otacet po sméru hodinovych rucicek.

Napéti spodni nité by mélo byt nastaveno v rozmezi 25-35g.

Spravné nastaveni vidy zjistite pomoci siloméru. Orientacni
kontrolu mizete provést tak, Ze pokud drzite navlecené
pouzdro civky s plnou civkou za konec nité a pohybujete s ni =
lehce nahoru a dol( (jako s jojem) pouzdro by se mélo —( |
posunout asi 0 5 cm a zastavit.

C.6. SPUSTENI STROJE

Pozor: Pri zapnuti stroje neméjte ruce v prostoru jehel nebo ramecku.

Stroj spustite kolébkovym vypinacem na pravé strané stroje

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C
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D. OBSLUHA STROIE

D.1. OVLADACI TLACITKA

Nékteré zde uvedena tlacitka nemusi byt u Vaseho modelu stroje dostupné, zdlezi na vybavé
stroje.

D.1.1. MECHANICKA TLACITKA

100°
(X Tlacitko odstfihu niti. C Tlacitko pro nastaveni polohy hlavni hfidele na 100°

D.1.2. TLACITKA DOTYKOVEHO DISPLEJE

)
¥ Tladitko rychlosti ruéniho posunu ramecku.

A v < N o .y
Tlacitka: nahoru, dolll, doleva a doprava: Pro posun ramecku
v pfipravném rezimu.

oo Tlacitko pro nastaveni rychlosti vySivéni.

O3
d

"7 Tladitko trasovani.

IR

Tlacitko pro ndvrat na posledni nastavené misto zac¢atku vysivky.

#

~ Tlacitko pro nastaveni Offsetu ramecku.

e T
e sie
Tlacitko pro navrat na konec vysivky.

e

~ Tlatitko kamery.

r_%;}t

Tlacitko pro nastaveni parametr( vysivky.

0.

m«  Tlacitko pro posun ve vzoru na dalsi barvu nebo o nastaveny pocet steh(i. Dostupné jen
v e vysivacim rezimu.

W e
rsan TlaCitko pro nastaveni rychlosti posunu ve vzoru (Stop, pomalu, rychle). Dostupné jen
ve vysivacim rezimu.

14 GES/M-T1501C MP07300CZ_220722
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o
5w Tlacitko pro ru€ni zménu barvy, vlevo dole se zobrazuje aktudlni jehla a vpravo dole se
zobrazuje poloha hlavni htidele.

me=t - Tladitko statistik.
wee Tlacitko Menu.
ek Tlacitko Zpét.

@ Tlacitko OK (potvrzeni).

I ON/OFF
Tlacitko LED osvétleni.

T s o
Qo) mnm D wws .. o o
Tlacitko Vysivaciho/Pripravného rezimu.

Sicomale de
] 100 v/ AT 4 o ’ N7
Tlacitko pro vybér vzorU, ktery chcete vysivat.

12951112

- 3903

Tladitko pro nastaveni poradi jehel/barev. Zleva doprava je zobrazeno poradi
jehel, tak jak budou vysivat.

Tlacitko velikosti ramecku (lze vyvolat jen v pfipravném rezimu).

‘ s 7,
e | EEE o , Sy. vy . v.
| e Tladitko pro upravu vzoru (pracovat Ize pouze s VySIVkOU V pripravnem rezimu.

AX/AY: Zobrazeni relativnich (aktudlnich) souradnic vysivky/vzoru vici ramecku.

PX/PY: Zobrazeni absolutnich souradnic vysivka/vzoru.

D.1.3. SVETELNA INDIKACE TLACITKA START/STOP

Pfipravny rezim = Cervené svétlo sviti,
Vysivaci rezim = zelené svétlo sviti
Preruseni = Cervené svétlo blika (napf. pretrzena nit)

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C 15
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D.1.4. UVOD K FUNKCiM STROJE

Ridici systém pouZiva pFatelské provozni prostiedi. Je snadné ho ovladat a naucit se s nim
pracovat. Jeho vykonné funkce jsou skvélé pro uzivatelské uzivani. Zlepsuji provozni
vykonnost a efektivitu.

S multi-jazykovou podporou mizete prepnout pozadovany jazyk operacniho systému podle
potfeb uzivatele.

S velkou kapacitou paméti mlize systém ukladat 20 milion( steh( a 200 vysivacich vzor.

S vice vstupnimi cestami pro import vysivacich vzor(i (USB + LAN) je velmi privétivy pro
uzivatele, ktery si mlze zvolit, jakym zplsobem do stroje naimportuje vysivaci vzory. Import
pres LAN vyzaduje pocitadovy software, ktery neni soucasti stroje.

Systém podporuje vice formatd soubor( vysivacich vzor(. Dokaze identifikovat Tajima DST, a
Barudan DSB a dalsi.

Pomoci vykonné funkce nastaveni parametr(i mlzete upravovat rlizné parametry podle
pozadavk( tak, aby splfiovaly pozadovany vykon fidiciho systému.

Funkce automatického obnoveni vysivky: pti vypadku napajeni se mize stroj navratit do
predchozich nékolika stehl a pokracovat v automatickém vysivani poté, co dojde k ndhlému
vypadku napajeni v pribéhu vysivani, aniz byste se museli starat o sprdvné umisténi
vySivaného vzoru. Tak nedojde k nekorektnimu napojeni.

Funkce samocinného testu zafizeni: detekce jednotlivych komponent( a parametr( pro
pohodIné nastaveni a Udrzbu.

Funkce nastaveni polohy zastaveni: uzivatel muize provést nastaveni parametr( systému
podle vlastnosti pfislusSného vysivaciho stroje, aby bylo dosazeno presné polohy zastaveni.

Funkce automatického ukladani nastavenych parametrt vzoru, uloZi nastavené parametry
jako je zména barvy, ofsetovy bod, parametr vysivky, opakovani a dalsi informace pro
opakované pouziti stejného vysivaciho vzoru.

Funkce aplikace mlze nastavit libovolnou jehelni ty¢ pro zménu barvy a pred jejim pouzitim
nastavit vysunuti rému k obsluze pro snadné vloZzeni a umisténi aplikace.

Funkce trasovani, umozni pred spusténim vysivky zkontrolovat, zda nedojde ke stfetu patky
nebo jehly s vysSivacim rdmeckem.
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D.2. IMPORT VYSIVKY/VZORU DO STROJE
Import (nahrani) vysivky do stroje se déje pres menu import vysivky.
Import Ize provadét jen v, Pfipravném rezimu".

Systém podporuje ¢teni formatl soubor( vysSivek Tajima DST a Barudan DSB.

D.2.1. ULOZENI VYSIVKY Z USB DISKU DO PAMETI STROJE
VloZte Vas USB disk s vySivkami do USB portu na stroji.

@ Ricomete de
Stisknéte tlagitko e

Pokud nevidite vzory, které mate uloZzené na USB, stroj nacitd vzory z paméti stroje.

S

Pfepnéte se na pamét USB disku, stisknutim tlacitka

uss -— \/
usa B ) Machine :a_____i Create design Apf

No [ Name Type Orrcv‘sonﬂ:mn‘)' Colors [ Stitch
1 . “OEOEC1 ' | . aoxpo . o . o

2 . 000Yr"-1DST ' DsT . 203.2%100.3 ' 1 ' 4445

OUO¥a'NUDSY DS 120.0X80.1

4 TITEI0AH i aoxpo Q 0
£l V LOSTOR . | . Q.0X0.0 . 0 . 0
L] . ROME0ER ' ' Q.0x0.0 ' 0 ' 0
7 . CUTO2DST ‘ osT l 92X99 ‘ 1 . 184
8 l $RECYCLEBIN ' . 0.0X0.0 ' 0 4 0
9 . ANORCID ‘ ‘ aoxpo ‘ Q . 0
1 . IDEVIEODST . 0sT . Q0XD.0 ' 0 ' 0

Kliknutim na vybrany vzor se zobrazi jeho nahled s informacemi o poctu steh( a barev.
==

Stisknutim tladitka == uloZte vzor do paméti stroje. Otevie se Vam nabidka se slozkami,
kam muzZete soubor uloZit. Po potvrzeni se automaticky vratite do rozhrani prace s disky a

muZe pokracovat v dalSim zadavani.

P
Pro opusténi stisknéte tlacitko

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C
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D.3. VYBER VYSIVKY/VZORU, KTERY JE ULOZEN VE STROJI

Sicomeabe 45

i QT

V hlavnim rozhrani stisknéte tlacitko

AT Gf:'r
Pokud sviti cervené USB, stisknutim tlacitka L vstoupite do paméti
s vySivkami, které jsou uloZeny ve stroji.

Nactiw -—— \/
— ra y
s @ ) Mectiw 15 Crowte doskn \nGS
Mo Torre Tyie Dhvermoosiyref  Cobarn B1ten
1 Nocm: Qe n H
2 IWADST OsT GRS 6 w9
‘ oo o axacssas 2 s
L3 DWID8T DET a2 3 558

ABC
AB(

D.3.1. VYBER VZORU PRO VYSiVANI

Kliknéte na pozadovany vzor/vysivku. V pravo je zobrazeno aktualné vybrané Cislo, pocet

steh(l a barev, Vlevo dole je zobrazena miniatura vzoru. Stisknéte tlacitko Okno se
uzavre a zobrazi se domovské okno, kde m(iZete nastavit dalsi parametry vySivky.

D.3.2. SMAZANI VZORU

Kliknéte na poZzadovany vzor/vysivku. Vpravo je zobrazeno aktualné vybrané ¢islo, pocet

steh( a barev, Vlevo dole je zobrazena miniatura vzoru. Stisknéte tlacitko

D.3.3. ZKOPIROVANI VZORU NA USB

Kliknéte na pozadovany vzor/vysivku. Vpravo je zobrazeno aktualné vybrané ¢islo, pocet
LD

stehll a barev, Vlevo dole je zobrazena miniatura vzoru. Stisknéte tlacitko

Displej zobrazuje na jedné strance vzdy 10 vysivek, dalsi vySivky jsou dostupné po stisku

tladitek ipek < v ?

Horni hodnota e znamena aktualni stranku, spodni hodnota znamena celkovy pocet stranek.
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D.4. PRACE S DISPLEJEM

D.4.1. PREPINANI REZIMU

Stroj pracuje se 3 rezimy:
1. Pfipravny rezim (tlacitko je Sedé) — mlZete upravovat parametry vysivky,
vybrat ramecek...

B
=
fELD‘%U

2. Vysivaci rezim (tlacitko je ¢ervené) — mlzete trasovat vySivku, nastavit

poradi jehel, ofset rdmu ...

3. Provozni rezim (stroj vysiva) — Ize ménit rychlost vysivani

D.4.2. PREPNUTI DO VYSIVACIHO REZIMU

KdyzZ se stroj nachazi v pfipravném rezimu, je tlacitko volby rezimu Sedé

0536 oo voo | o
sarudan 4011)70%0:-:0. 4—-?“‘1 V43 }7,\‘1 uu‘mi4
I 0
©2) 0% 0
@‘ DHWDSS
o] 4422
> 0-0-0-0
m OTHZ Or
.\npkcF o
coon 188
zoom % 0%
E00
rd
- " o+ |2~ =2
’ '\
g.. | 0O
@9’ \V V W < 22 >
Float Pregare X2
gl = | 22 |
W E | |82 v |2
a8 o Repart Iarvs
n
v ve vs s s . v v/ % 0 ,
Pokud se chcete prfepnout do rezimu vysivani, stisknéte tlacitko zobrazi se okno
v 7 ’ Ve ’ I:“ v
s dotazem, zda chcete zapnout vysivaci rezim. Potvrzenim se tak prepnete do

rezimu vysivani.
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D.4.3. PREPNUTI DO PRIiPRAVNEHO REZIMU

KdyzZ se stroj nachazi ve vysivacim rezimu, je tlacitko volby rezimu cervené

5 0?"9;:2(? A XA
2017.08.07 4 : ;
Hives PXANl Y43

ON ) OFF

V.

Stop
—

{53
o
Meru

+
Fi|A|

Stisknutim tlacitka
pfipravného rezimu.

Kdyz je stroj ve vySivacim rezimu, stisknéte tlacitko

potvrdte dotaz ,Vypnout vySivaci rezim?“ a vstoupite do

GES/M-T1501C
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D.4.4. PRIPRAVNY REZIM

V pfipravném rezimu mUzete prepinat velikosti rdmeck(, provadét rucni zménu barvy, ménit

nastaveni parametra vysSivky, vybér média ze které se ma vysivka nacitat apod.

D.4.4.1. Parametry vySivky

Design Set

X Y = =
100% VA% Q 03
$0-200 60.200 089 20 30m

. 0
3 0=0 = !

1 00 1 oo
o8 099 9mm 059 539 S
= oL = &
o b 180" 270"
5) _
= 1l = 1
N Me0 Mo M270

Upravte poZzadované parametry. Upravy uloZte stisknutim tlagitka . Stisknutim

_
tlacitka

se vratite do hlavniho rozhrani.

Zménit mlzZete:

Velikost vzoruv % v ose X a Y v rozsahu 50 az 200% - doporucujeme velikost ménit max. o
15%

Uhel nato&eni v rozsahu 0 az 89°(po sméru hod. rucic¢ek)

Kompenzace (saténovy steh):0-+0,3 mm

Replikovat vzor v ose Y (sloupec) a nastavit rozestup mezi vzory

Replikovat vzor v ose X (fadek) a nastavit rozestup mezi vzory
Replikaci se rozumi jeden vzor vysit napf. 3x vedle sebe a 2x pod sebou (vyroba nasivek)

Otoceni v 8 smérech: vychozi 0°, 90°, 180°, 270°, 0°zrcadlo, 90°zrcadlo, 180°zrcadlo a
270°zrcadlo

Stroj pracuje s minimalni délkou stehu 0,1 mm. Pokud zadate hodnotu 1 =0,1 mm. Pro 1 mm

musite zadat 10.Pro 10 mm nastavte 100.

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C
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D.4.4.2. Vybér ramecku

L A
V pfipravném reZimu stisknéte tlacitko ) o pro volbu velikosti pouZivaného
ramecku.
Select Hoop — \/
® ® ©
70 x 70 x 135 ‘ 00 x 100 x SO 130 x 130 x rS5
()
170 x 170 x 88 . Z70 x 270 x 70 490 x 345 x rés
| D
800 x 600 x 10 ' 260 x 80 x 10 3000 x 3000 x r0
3000 x 3000 x 10 . 3000 x 3000 x 10 3000 x 3000 x r0
Edit Moop

Vyberte nejvhodné;jsi ramecek a stisknéte tlacitko
Kdyz je vybran ¢epicovy ramecek nebo ramecky A, B, C, D, E, F, G, stroj automaticky vyhleda
absolutni polohy a zastavi se ve stfedu zvoleného ramecku.

Pfi pouZiti "jiné / other" stroj nenajede na stfed ramecku, protoZe nezna jeho typ a velikost.
Velikost vysivaci plochy je rovnéz ovlivnéna nastavenim softwaru limitu .

Po vybéru velikosti ramecku dojde k automatickému ndvratu do rezimu "zakladni
obrazovka". Pokud neni vybran rdmecek, bude systém i nadale automaticky pouzivat
naposledy zvoleny typ rdmecku.

Po vybéru ¢epicového ramecku, bude aktudlné vybrana vysivka otoéena o 180 °. U vSech
ostatnich typl rameckd k automatickému otoceni nedochdzi a v ptipadé potfeby je nutno je
provést manualné.

Uprava obruce

Pokud potfebujete nastavit vlastni velikost ramecku ku, stisknéte tlacitko, kterou chcete
nastavit. Nastavte parametry souvisejici s rameckem podle vasich pozadavkd. Pro dokonéeni

nastaveni ulozte nastaveni stisknutim tlacitka.
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D.4.5. VYSIVACI REZIM

Ve vysivacim rezimu mUZete nastavit: vychozi bod vysivky, navrat ramecku do vychoziho
mista vysivky, bod offset, bod ndvratu, nastaveni barev vysivky, hlavni osa plivodu
navratnost, manualni ofezavani, provoz zmény rezimu, rezim vysivani pfepinani, vysivky
vyprava obrysy, kontrola vySivky rozsah a vysivani bod navrat po vypadku napajeni.

D.4.5.1. Nastaveni vychoziho bodu (startu) vysivky
Ve vysivacim rezimu, presunte rdmecek pomoci Sipek na displeji do pozadovaného mista

o2

aaa

zaCatku vysivky. Stisknéte , ramecek otrasuje vysivku a dojde k uloZeni vychoziho
bodu. Nevyhovuje-li Vam poloha, nebo by dochazelo ke kolizi s rdmeckem upravte polohu

o

aaa

ramecku dle potfeby a znovu potvrdte stiskem . Po vzniku vychoziho bodu jsou AX/

AY souradnice prazdné.
sarudan 20170807 _‘_."“” r4a ‘.“,/;\.‘ ON ) OF

0000 P41l Y43

Trace design outine

v
| ‘\) / Embrodery outine

oo

X
Ye

prom— Cancel OK jr—

HEE e (4
O)a ";‘ VA ,‘-}M/u < iz >

Float Stop
Sh {53

5 |+ B
SHEcM b= VA (&4

Report

=

[ ==
<}

L
W

8 -

Cancel
Stisknutim se vratite k hlavnimu rozhrani.

Trasovani lze provést ve dvou variantach:
1. Jemné (Design outline) — obrysy vnéjsich steht
2. Obrysové (Embroidery outline) — vnéjsi obrys celého vzoru
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Pro jemné otrasovani stisknéte tlacitko a <. . Rdmectek se zatne pohybovat volnobéhem
od pocatecniho bodu podél obrysu vysivky (pfesny rozsah). Po dokonceni trasovani se
automaticky vrati do pocatecniho bodu.

-----

Pro obrysové otrasovani stisknéte tlagitko ~>7- ' Rdmetek se zatne pohybovat rychlejsim
volnobéhem od pocatecniho bodu a podél vnéjsich bodu celé vySivky. Nalezne nejvyssi body
a ty propoji. Po dokonceni trasovani se automaticky vrati do pocatecniho bodu.

D.4.5.2. Nastaveni kamery (pouze pro stroje s touto funkci)

Pouziti kamery usnadrniuje umisténi vysivky na rlizné materialy.
Na vyrobku nakreslite (nalepite) referenéni bod (kfizek)

=
oo

V pracovnim rozhrani stisknéte tlacitko pro otevieni kamery , posunte vysivany material

) &

tak, aby byl kfizek na materialu i obrazovce v zdkrytu. Pomoci klaves

vy
natocte vySivku do pozadovaného sméru. Tlacitkem Fi#0 vSe potvrdte.

D.4.5.3. Nastaveni ofsetového bodu

Ofsetovy bod je maximalné vysunuta pozice rémecku smérem k obsluze. Pouziva se
predevsim pro pohodIné vkladani ramecku nebo aplikace na vySivany vyrobek pfi vysivani.

V Menu/Vysivka/Ostatni nastavte parametr ,Automaticky navrat na , Otevieno”
Poté, co je toto nastaveno se ramecek po skonceni vysivky vzdy presune do polohy co
nejblize k obsluze, ktera tak mlze pohodInéni vlozZit novy ramecek do stroje. Pro presun na

misto zacatku vySivani musite stisknout

D.4.5.4. Presun na vychozi bod vysivky (Origin))

V pribéhu vysivani, se mizete chtit vratit na zacatek vysivky.
o

Mgt
Stisknéte tlacitko . Zobrazi se dotaz "Navrat zpét na posledni nastaveny zacatek?"

Stisknéte tladitko a ramecek se presune na vychozi (startovaci) bod. Soufadnice
AX/AY jsou vymazany.
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D.4.5.5. Vysunuti ramecku

Pokud v pribéhu vysivani potrebujete vysunout ramecek smérem k sobé, zastavte stroj
pomoci tladitka Start/Stop. Provedte rucné odstfih niti, pokud nebyl proveden strojem.

=
Stisknéte tladitko ., rdmecek se posunete do nejvyssiho bodu smérem k obsluze. Dalsim

stiskem = se ramecek presune na plvodni pozici. Stiskem tlacitka Start zahajite
pokracovani vysSivani.

D.4.5.6. Navrat do bodu zastaveni (konec vysivky)
V prabéhu vysivani se mlzete chtit vratit na konec vysivky.
Toto provedete stiskem tlacitka
Po stisknuti tlac¢itka se automaticky presune do koncové polohy vysivky a tam zlstane stat.

D.4.5.7. Nastaveni zmény barev (jehel) ve vySivce

Nastaveni zmény barev zahrnuje nastaveni pofadi zmén barev a vyménu jehlové tyce .
V pracovnim rozhrani stisknéte tlacitko pro vstup do rozhrani pro zménu barvy. Ve vychozim

N ECEIREE

o ST
nastaveni se do operace @ e zmény barev zadejte, jako na nasledujicim obr.

Assign Colors L \/

Offsat Low Speed

1 2 3 4 5
6 7 8 9 10
1" 12 13 14 15
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D.4.5.8. Prifazeni jehel/barev

Stroj si pamatuje pfifazené barvy niti pro max. 200 vzoru. Tim je ulehéena prace obsluze pfi
opakovani stejnych vzord. Barvy nemusi nastavovat s kazdym vzorem. Pro zvoleni
barvy/jehly se pouziva Ciselné tlacitko 1-15. Pokud oteviete novou vysivku poprvé, zacne s
barvou 1 a umoziuje naprogramovat jen pocet barev, které jsou naprogramovany ve vzoru
vysivky. Stisknéte Ciselnad tlacitka a zadejte odpovidajici pocet barev/jehel. Po stisku Ciselna
tlacitka se kurzor automaticky presune na dalsi pole vybéru barev.

V pfipadé, Ze se zmylite, kliknéte na pozici, kterou chcete opravit a znovu stisknéte Ciselné
tlacitko. Pokud nenastavite Zzadnou barvu, bude stroj vySivat s aktudlni aktivni jehelni tyci.

< W > Horni hodnota zobrazuje aktudlni stranku, spodni hodnota zobrazuje
max. pocet stranek aktudlniho vzoru. Levé a pravé tlacitko posouvaji stranky.

Pokud chcete zménit barvy v jiz jednou nastaveném vzoru, kurzor se nachazi automaticky na
posledni jehelni tyci / barvé. Stisknéte levy horni bily box, aby se presunout kurzor na prvni
barvu ve vysivce a zadejte prislusné Cislo nové pozadované jehly/barvy. Kurzor se
automaticky pfesune na dalsi barvu.

UloZeni provedete stiskem tlacitka
Pokud chcete opustit rozhradni pro zménu barev, stisknéte tlacitko se Sipkou pro ndvrat do
hlavniho rozhrani.

D.4.5.9. Aplikace, offset, vySivani s nizkou rychlosti a zména barvy.

Pokud pfi urcité zméné barvy pozadujete, aby se pouzila automaticky funkce offset (vysunuti

F
Lfset

ramecku pro snazsi umistnéni aplikace) stisknéte tlacitko . U zvolené jehly se
dole na pravé strané zobrazi pismeno "F".

[m
st

Opétovnym stiskem funkci zrusite.

Pokud u nékteré jehly pozadujete automatické nastaveni vysivani pomalou rychlosti, ktera se

L
Low spead

nastavuje v parametrech rychlosti vysivky, stisknéte . U nastavované jehly se

L
Low speed

vpravo dole zobrazi pismeno "L". Pro zruseni funkce stisknéte opétovné

Pokud pouzivate ve vysSivce opakovaneé vicekrat jednu barvu a potiebujete ji zaménit za

Feamz
tf—

jinou, stisknéte =™ , kliknéte na jehlu, kterou chcete zaménit. VSechny totozné barvy

Sz
af—

budou vybrany a nahrazeny barvou podle poZadavku. Stisknéte = =*  znovu, pro opusténi

této funkce. Po nastaveni stisknéte pro ulozeni zmén.
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D.4.5.10.Manualni posun ve vysivce bez Siti

Posun ve vysSivce umoznuje uzivateli presunout vysivaci jehlu na ur¢ené misto bez toho, aby
vysival. Toto vyuZijete napfiklad, kdyZ nechcete vysivat celou vySivku.

W RN

V rozhrani vySivaciho rezimu stisknutim tlacitka ===« zménte reZim presunu.

o
S kazdym stiskem tlacitka s se bude ménit jeho text:
o
rsas posun normalni nizkou rychlosti
1

Woep

rset posun vysokou rychlosti

0.
Ve stavu stop stisknéte tlacitko ~~  a drite ho. Ramecek se zaéne pohybovat vpied podle
vysivacich steh(l. Na displeji vidite pohyb podle steh.

i.
Ve stavu stop stisknéte tladitko = a drite ho. Ramecek se zaéne pohybovat zpét podle
vysivacich steh(l. Na displeji vidite pohyb podle steh.

iy
Ve stavu stop stisknéte tlagitko a drite ho. Rametek se zaéne pohybovat vpied
zvySenou rychlosti podle vysivacich stehi. Na displeji vidite pohyb podle stehu.

f.
Ve stavu stop stisknéte tladitko ' a drite ho. Ramecek se zaéne pohybovat zpét zvyenou
rychlosti podle vysivacich steh(. Na displeji vidite pohyb podle steh.

D.4.5.11.Manualni posun ve vysivce bez Siti s funkci ,Float”

Rozdil oproti predeslé kapitole je v tom, Ze stehy se neposouvaji po jednotlivych stezich ale po
zvoleném poctu stehll nebo se mlzZete posunout na dalsi zménu barvy. CoZ je vyrazné
rychlejsi.

H..
Stiskem tlacitka ™=  se prepnete do rozhrani, které Vam umozni preskocit nastaveny
pocet stehll nebo skocit na dalsi barvu.

i .
W

Pokud pouzijete tlacitko === , zvolite pocet stehu o které se chcete posunout vpred.
Stisknéte tlacitko a a pozadavek potvrdte.
H

Pokud pouzijete tlacitko ===, zvolite pocet stehu o které se chcete posunout zpét.

Stisknéte tlacitko a a pozadavek potvrdte.
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Pokud pouZijete tlacitko === , posunete se na dalsi barvu vpred.

Y

Pokud pouZijete tlacitko ====2  posunete se o jednu barvu zpét.

D.4.5.12.Navrat do posledniho mista vysivky v pfipadu vypadku napajeni

Tato funkce slouZi k ndvratu do posledniho mista vysivky v pfipadé, Ze dojde v priibéhu
vysivani k preruSeni dodavky el. energie a vy nechténé pohnete s rdmeckem. Pokud je
vybran jakykoliv ramecek mimo "other", stroj si vidy zapamatuje posledni zndmou polohu
pred vypadkem napdjeni, pokud tedy nedojde k pohybu ramecku, staci stroj zapnout a on
pokracuje v misté, kde skoncil. Pokud vsak s rameckem pohnete tato funkce se zrusi. V

£o
rezimu vy$ivani stisknéte U , po otevieni dalsi stranky stisknéte P R 11k 10 1AL
0K
zobrazi se " Hledat referencni bod". Stisknéte . Stroj nalezne referencni

bod a najede do posledniho mista vysivky. Ve vySivani pokracujte stiskem tlacitka Start.

D.4.6. REZIM PROVOZU (STROJ VYSiVA)
Pti vySivani mlze upravit otacky stroje = rychlost vysivani.

T

Stisknutim tlacitek volite rychlost vysivani.

P
Stisknutim tlagitka ™ nastavujete o kolik otdéek se ma rychlost stiskem tladitka — nebo +
snizit/zvysit. K dispozici jsou dvé hodnoty: 10 otacek a 50 otacek.
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D.4.7. TVORBA NAPISU POMOCi DOTYKOVEHO DISPLEJE

Creale dasign ABQ/
V menu spravy vysivek kliknéte na tlacitko pro pfistup do menu tvorby
napisu.
ABC B Vv
usa E ) Machine :i' Create demgn ,A\Bl;‘f
< ABC D
— :Liae | +
= Distance +
Denrsity | +
= Av‘;ga | +
— | Compermation | +
+ X0 xon N {1 s ,,;":9,, +
1 2 3 4 & g 7 8 9 0
Q W E R T Y U | 0 P
A s D F G H J K L

z X c v u NOOM CL
Enter

Napiste pozadovany text, mala/velka pismena pfepnete pomoci .Upravte text podle

Vasich pozadavkl. Zménit muizete: velikost pisma, vzdalenost mezi pismeny, hustotu, Ghel

C
natoceni, kompenzaci a délku stehu podsiti. Pokud chcete text smazat, stisknéte . Text

o g Enter
ulozite stiskem tlacitka

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C 29




© ANITA

ABC —— \/
e pion 7 &
uss &l Machine :L_;‘ ‘ Create design Apcf
< ABC D
| 200 |
Sze | +
1]
= Distance +
= Density +
U
= Ange +
11 ] |
— Compeneation +
EEEETET | e T
1 2 3 4 3 g 7 8 e 0
Q W E R T Y U | 0 P
A -] D F G H J K L
o ox e | vl e e e CcL
Enter

Po nastaveni parametr( muzete zvolit jiny font pisma (k dispozici je 5 font(i ) Zménu

Enter
provedete stiskem Sipek vedle ABC . Pokud jste se vzorem spokojeni, stisknéte

pro vygenerovani vzoru. V levém hornim rohu obrazovky vyberte, kam chcete vzor ulozit.

Vybrat si mlzete USB nebo do paméti stroje. Stiskem vysivku ulozite.
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D.4.8. RUCNI PRESUNUTI NA JINOU JEHLU

V pfipadé, Ze potrebujete zvolit jinou jehlu, nezZ ktera je aktualné zvolena, stisknéte tlacitko

o
fww Zobrazi se Vam nasledujici obrazovka

031 . ~
- X
arudan | 20m.ceo7 4_::‘:%
0000 x

Yoo
Y43

c2
=
Y
w0
o

ANY

4

9

1" 12 13

14

15

Kliknéte na pozadované ¢islo jehly, hlava stroje se nad vybranou jehlu presune.
V tomto menu také mUZete nastavit poZzadovany Uhel natoceni hlavni hfidele stroje.

D.4.9. RUCNIi ODSTRIH NITi

V pripadé, ze potiebujete odstfihnout nité, stisknéte tlacitko (X) .

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C
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D.4.10. NASTAVENI REFERENCNIHO BODU

V tomto rozhrani mizZete rucné nastavit referencni bod, ktery slouzi k tomu, aby se pfi

vypadku energie a preruseni vysivani byl stroj schopen vratit na posledni misto vysivani. Jsou
ﬂ

dvé moznosti, jak bod ulozZit. Manualni a automaticky. Pro pfistup stisknéte tlac¢itko =~ wie

. Zobrazi se:

D.4.10.1.Manualni nastaveni referencniho bodu

V manudlnim nastaveni se misto, ve kterém se nachazi aktudlné rdmecek prevezme jako
referencni bod.

v Set
Wc-org
V menu stisknéte I X zobrazi se dialog "Nastaveni referen¢niho bodu”. Potvrdte

oK
stisknutim tlacitka . Souradnice PX/PY se zméni na 0,0.

D.4.10.2.Automatické nastaveni referenéniho bodu

V automatickém rezimu si stroj sam najde referencni bod.

\(1 Set
c-org
V menu stisknéte | ¥ zobrazi se dialog "Hledat referencni bod”. Potvrdte stisknutim

0K
tlacitka . Po dokoncéeni vyhledani se ramecek vrati do bodu zastaveni

pred automatickym vyhledavanim.

Referencni bod je platny jen kdyz v pfipadé vypnuti stroje nepohnete rameckem.
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D.4.11. STATISTIKY
Zde naleznete statistiky k ¢innosti stroje. Pocet usitych steh(i, kompletnich vysSivek a pretrh(
niti.

D.4.12. NASTAVENI NULOVE POLOHY HORNI HRIDELE

Tato funkce slouzi k rychlému nastaveni horni htidel to tzv ,,Nulové polohy”. Jen v této

100°
poloze lze napfiklad presouvat jehly.Stisknéte tlacitko , stroj se nastavi do této polohy.
Pokud pottebujete nastavit jinou polohu mUzete ji zménit dle kapitoly D 4.8.

D.4.13. ZMENA JAZYKA

B
Stiskem tlacitka  wwaws - zobrazite tabulku s podporovanymi jazykovymi verzemi. Vyberte
tu, ktera Vam vyhovuje.

LangLage —
e 1] Engisn Espaficl
Francais Medertands Portuguée
Deutsch Pycoos Tirkgn
Wikt Bam ]l nd
kalano Czech Prolski
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D.4.14. PARAMETRY VYSIVKY

Zde mUZete nastavovat parametry které se tykaji téchto oblasti:
detekce pretrhu nité

odstfihem niti

nastaveni jehel

rychlost vysSivani

ostatni.

Po stlateni tlatitka ==«  se otevie okno s parametry, které lze nastavovat. Vybér oblasti
provedete stisknutim nadpisu oblasti v horni ¢asti obrazovky. Pokud je parametri vice jak na

>

jednu stranku, prepindni mezi strdnkami provadite tlacitky nebo

Potvrzeni provedete stlatenim

Parametry doporucujeme zazdlohovat. To provedete pomoci exportu na USB: V ptipadé
poruchy stroje nebo pfi pofizeni nového stroje mliZete nastaveni naimportovat.

D.4.15. PARAMETRY STROJE

Tyto parametry jsou uréeny pouze pro techniky.

D.4.16. UZIVATEL / ADMIN

V této zaloZce se nastavuje datum a ¢as, omezujici funkce a muizZete zde zobrazit QC (Quality

[
\

certificate). Pro vstup stisknéte tlacditko. =
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D.4.16.1. Nastaveni data a ¢asu

Stiskem tlacitka Time vyberte okno pro nastaveni ¢asu:

e = e -«

Time Unfreeze Qc

1 2 3 4
5 6 7 8
9 0 +/- CL | RESET

Nastavte datum a Cas a vse ulozZte stiskem tlacitka
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D.4.16.2.0mezeni/zamknuti

Zde muZete nastavit zamknuti stroje po nastavené dobé. Vyuziva se naptiklad, kdyzZ stroj
nékomu zapujcite. Po nastavené dobé bude vyZzadovano heslo k odemknuti. Heslo Vam m{ize
poskytnout pouze Vas dodavatel.

Unfreeze e V

Time Unfreeze Qc

Lock-up time

Encryption Serfal Number

Remove Password

1 2 3 4

5 6 7 8

9 0 +/- CL | RESET
Tlacitkem zamek zapnete.
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D.4.17. TESTY SYSTEMU

Testovaci rozhrdni je uréeno pro servisni techniky, ktefi zde mohou ovéfit funkénost
jednotlivych prvka.

Input Tese <—-

Head Test

]

Ff 8 8§

D.4.18. INFO
Zde se nachdzi informace o verzi systému. Rozhrani je uréeno pouze pro techniky.
INFO G N
INFO Logo Update Interface Update | Software Update
Version VSROGTT06.1706
Motherbosrd 1D 123456789
MAC B VFEDDS2ZC

MP07300CZ_220722 GES/M-T1501C
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D.4.19. PRIPOJENI K SITI

Pfipojeni k siti je uréeno pro vzddlenou spravu nebo import vysivek do stroje pomoci externi
aplikace, ktera neni soucasti stroje. Moznost vyuZziti této funkce musite konzultovat
s dodavatelem aplikace. V souc€asné dobé nejsou tyto aplikace v ¢eském jazyce.

=

Stiskem tlacitka  =m  otevriete obrazovku s moznosti konfigurace bezdratového
pfipojeni:

SGHIVCOFYY — Vv
Name Shgke
ChinaNet-LyDh )
0756 €0
Chinahiet-g&4 [ 2
HVEW-wit] [
H-LINK_6825 Lo
IEOWFLETEEER | =

I a0 w o I E

a @

1 2 3 4 3 g 7 8 ] 0

Q W E R T Y U | 0 P

A s D F G = J K L
z X c v v " M CL
AL AR SR T Enter
Enter
Vyberte poZadované pfipojeni a stisknéte Z routeru ziskejte pfifazenou IP
adresu, kterou pouzijete v nastaveni aplikace.
RESET
Stiskem tlacitka stroj za¢ne vyhledavat nové hot-spoty.
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E. UDRZBA STROJE

E.1. MAZANI STROJE

Mazani stroje provadéjte podle tohoto planu:
Kazdé 4-6 hodin: dle téchto 3 obrazku nize

(GARUI
ag'cnn—.lnul:’;-

Do oznacenych otvorl nakapejte olej M22.

Mazani také provedte pred prvnim spusténim stroje, v pfipadé, Ze stroj delSi dobu
nepracoval, nebo dle provozu v pravidelnych intervalech, a to nejméné na zacatku kazdé
smény.

Uvnitf stroje je treba mazat mazacim tukem ozubenad kola. Tuto operaci by méla provadét
osoba k tomu vyskolena. Cetnost mazani zavisi na vyuzivani stroje, nejméné viak jednou za
rok. Obcas zkontrolujte, zda jsou naolejované plsti uvnitf stroje a dopliite je olejem. Po
zmacknuti plsti musite vidét ole;j.

K doplnéni oleje pouzivejte olej pro Sici stroje viskozity M22, doporucujeme pouziti oleje
od firmy Garudan.

E.2. CISTENI STROJE
Stroj Cistéte denné. Pri Cisténi stroje se zamérte hlavné na stehovou desku a oblast chapace.

K ¢isténi Ize pouzit stlaéeny vzduch a Stétec.
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Stroj m(iZe opravovat pouze osoba k tomu vyskolena.

F. ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

V této tabulce jsou shrnuty zavady, které lze odstranit mechanicky.

Zasahovat do elektrickych obvodd miiZe pouze proskolena osoba s vyhlaskou ¢.50/158 sb.6

a vyssi.

Zavada

PFicina

Odstranéni

Hlavni hfidel se
nenachazi v pozici

100°

Hlavni hfidel se nenachazi v nulové poloze

(100°)

Nastavte pomoci rué¢niho kola nebo tlacitka na

panelu htidel do polohy 100°

Hlavni hridel se

neotaci

1.Ridici jednotka hlavniho motoru
nekomunikuje se snimacem.

2. Hlavni motor je bez napéti

3.Ridici jednotka nebo motor jsou poskozeny

4.Snimac polohy neni pfipojen

1.Zkontrolujte kabely od snimace k motoru.

2.Zkontrolujte privod k hlavnimu motoru
3.Vyménte vadny komponent

4.Pfipojte snimac polohy

Hlavni hridel se

otaci opacné

1.Spatné zapojené napajeni nebo encoder

A/B

1.Zapojte spravné

Nefunguje zména

jehel

1.Motor vymény jehel se neotaci
2.Poskozeni mechanismu vymény jehel

3.Poskozeny kabel motoru vymény jehel

1.Zkontrolujte motor a jeho privodni kabel
2. Opravte nebo vyménte poskozeny dil

3. Zkontrolujte, pripadné vyménte kabel

Stroj se po spusténi

zastavi

1.Chyba snimace pretrhu nité

2. Vadna karta snimace pretrhu nité

1.Zkontrolujte nastaveni snimace pretrhu nité

2. Kartu vyménte

Chyba motoru X/Y

1.Pfepéti motoru X/Y

2. Poskozena ridici karta

1.0dpojte stroj od napéti, zkontrolujte ho a znovu
pfipojte

2.Kartu vyménte

+/-X limit error

Ramecek je v ose X mimo rozsah jeho limitu

Manualné posurite ramecek v proti sméru (je-li v —

posunte ho smérem do +)

+/-Y limit error

Ramecek je v ose Y mimo rozsah jeho limitu

Manudlné posurite ramecek v proti sméru (je-li v —

posunte ho smérem do +)

Pokud odstranéni nékterych zdvad presahuje ramec tohoto ndvodu, obratte se prosim na

servis.
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01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14

G. KATALOG NAHRADNICH DiLU

Podstavec

Mechanismus chapace
Mechanismus vymény barev/jehel
Mechanismus jehel
Mechanismus odstfihu
Mechanismus osy Y
Mechanismus osy X
Nitovy stojanek

Napinace

Elektroinstalace

Ramecky

Cepicovy ramecek
Rozsifeni pracovni plochy
Deska pro plochou vysivku
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G.1.1. MACHINE STAND

42
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01. Machine Stand
Ref. No Parts No. Name of parts Note
1 3011100211 Side rack-lower rack-MT-A
2 80270501 Screw lever truckle-65M12
3 80270831 Support Feet-Nylon-®50-M12*50
4 3011100121 Rubber Foot Cover-40
5 80811240 M12x40 Hexagon socket head
6 80901202 M12 thick flat cushion- nickel-plated
7 80901213 M12 spring cushion-black
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G.1.2. HOOK BASE

o g

44
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02. Hook Base
Ref. No Parts No. Name of parts Note

1 2101660 Needle plate base assembly-SR-C

1.1 2101282 Cap Embroidery Scissors Kit

1.2 2101233 Fixed knife shrapnel

2 3021322 Locating rotary hook-RCM

3 80746304 Screw-M3x4

4 02010665VA Picker solenoid set-small needle plate

5 80924131 Counter bore slotted screw 11/64 x 6

6 02101611VA Needle Plate -SR-C-H

7 80620291 Koban rotary hook

8 80620302 Bobbin

9 80620301 Bobbin case

10 2101661 Picker set-SR-C
10.1 2010625 Picker rod screw-SY
10.2 2010624 Picker-SY
10.3 2101622 Front cover-SR-C

11 80031522 Bearing-60/15-15x35x19

12 1030133 Bevel gear kit

13 80039011 Bearing UFL002
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G.1.3. HEAD/COLOR CHANGE
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03. Head/Color Change

Ref. No Parts No. Name of parts Note
1212262 Press Foot Rod
1212271 Press Foot Cam + Al Ring + AL Base
Thread-taking-up nylon cam-Single cam and
3 01212404DY Double Drivegr—lg sr\mlafts °
4 1212161 Three-eye connecting rod assembly — high
speed
5 1212464 Large connecting rod—4pcs—15 shafts
6 1431281 ;Zgzad hooking device-step-wide machine
6.1 42BYGH4408-12 Solenoid
7 80320201 Reciprocator-H-S
8 1212073 Thread hooking motor
9 01212260DX Presser Foot Driving Block Assembly-DX
10 3150833 Potentiometer-DT
11 3040510 potentiometer support plate
12 01293862VA Stepping motqr 42-color changing
component- high speed
12.1 1293813 changing color cam-double rail-steel
12.2 17H2059-12-6B Take-up connecting rod B assembly
13 01212165DX Take-up Lever Pin
14 01212307DX Take-up connecting rod A assembly
15 01212163DX Color change motor
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G.1.4. NEEDLE BAR MECHANISM
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04. Needle Bar Mechanism

Ref. No Parts No. Name of parts Note

1 3080102 Needle bar spring-P
2 4006260200 Press foot and cushion-high speed-93
3 1221602 3 pore cushion-1
4 1221606 Feltless pad
5 1221605 3 pore rubber cushion
6 1222105 Upper end stopper clamp
7 1222106 Needle bar connecting pin
8 3080108 Presser foot spring-P
9 03080104AB Lifting set-brown- with + shape screw
10 1222110 Cushion blocking
11 1222194 Normal clamp with screw
12 80621111 Needle-DBXK5-11
13 79011215-RH é?eNyeedles Upper Faceplate-Customize Dark
14 3082592 Middle threading module-15
15 3096015 Below thread guide module-LED-15
16 3086193 Front thread clamp module-15
17 1213116 Lower guide rail — high speed-15
18 3081311 Needle bar guide plate-15
19 3081215 15 needle change color plate
20 3081503 Fixed block torsional spring
21 1213312 Positioning block of take-up-lever
22 1213371 Take-up lever assembly
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G.1.5. TRIMMING MECHANISM

50
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05. Trimming Mechanism

Ref. No Parts No. Name of parts Note
1 70SF3A60-330-1000Z Main motor
2 80333601 Micro approximity switch
3 42BYGH5201-01 Trimming motor
4 1400660 Trimming box bearing assembly-SY
Synchronous pulley-upper and lower
5 3011200192 chafts—MT-M
6 3011200160 Eccentric wheel assembly-MT-up and
down movement
7 3011200193 Synchronous pulley-spindle motor-MT-M
8 80025152 Synchronous belt 5M-20-1690
9 2311181 Bearing base
10 RCM-ZPS1V12 Optical coupling plate-Zero-MT
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G.1.6. Y-AXIS DRIVE MECHANISM

52

GES/M-T1501C

MP07300CZ_220722




© ANITA

06. Y-Axis Drive Mechanism

Ref. No Parts No. Name of parts Note
1 3011212095 Synchronous pulley-transition-MT-Y
2 80025151 Synchronous belt 5M-20-235
3 3011200193 Synchronous pulley-spindle motor-MT-M
4 86BYG350 Y axis driving motor
5 80039010 Insert bearing UFLO01-D12
6 3011212092 Synchronous pulley-driving-MT-Y
7 8001510480 Linear guide rail-MT-Y
8 3011212080 Driven wheel assembly-MT-Y
9 3011212032 Limit baffle-MT-A
10 RCM-SW2V13 Optical coupling plate-limit XY
11 3011212097 Synchronous belt-MT-Y

MP07300CZ_220722
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G.1.7. X-AXIS DRIVE MECHANISM
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07. X-Axis Drive Mechanism
Ref. No Parts No. Name of parts Note
1 8001510690 Guide rail BRH15-690
2 3011211197 Synchronous belt-MT1-X
3 80023601 20-3M-15-XDM pulley
4 80030831 Needle Roller Bearing
5 80023602 20-3M-15-12 pulley
6 RCM-SW2Vv13 Optical coupling plate-limit XY
7 60BYG350 X axis motor
8 3011211105 X motor cover-MT1
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G.1.8. THREAD STAND

MP07300CZ_220722
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08. Thread Stand
Ref. No Parts No. Name of parts Note
1 3144260 Adjusting knob assembly-gray
1.1 3144207 Wire clamping knob - wheel
1.2 3044155 Locking washer
13 3144209 Spring
1.4 3144202 Press plate
1.5 80211104 Felt gasket
1.6 3144208 Wiring nail - wheel
1.7 3141001 Threading base
2 3044360 Threading pipe
3 80211007 Stand B25
4 80211008 Cushion B5
5 80211009 Foam rubber cushion
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G.1.9. THREAD TENSION BASE
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09. Thread Tension Base

Ref. No Parts No. Name of parts Note
1 3144254 Adjusting knob — yarn trapper
1.1 3144208 Wiring nail - wheel
1.2 3144202 Press plate
13 3144224 Spring
1.4 3144226 Lock washer - wheel
1.5 3144207 Wire clamping knob - wheel
3144252 Thread course wheel module-bearing
3144353 Thread course board-15
4 RCM-DJ1V12A dO::(iacciilocr?upling plate-Thread break
03150802MT Head indicator board
HEAD2V22B Arm plate-wheel-solenoid
3144310 Thread guide support plate — 15 needles
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10. Electric components
Ref. No Parts No. Name of parts Note

1 PDF-350-36 Switching power supply
2 80.RCM3IN10302 3-in-1 driver
3 81.RMFA4V30DOOR Mutlti-function board
4 RCM-ENET1V12 Network interface board
5 03151568MT Control panel-P8-MT

5.1 81.0T1788B0O0OR2 Main board

5.2 RCM-SSMFD6Y3C DSP board

53 RCM-KEY8V21 Keyboard plate

5.4 EJOBONA-058 Touch Screen
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11. Hooping Frames

Ref. No Parts No. Name of parts Note
1 3171181 Round frame-90
2 3171681 Round frame-120
3 3172181 Round frame-150
4 3172681 Round frame-200
5 3173181 Square frame-290x290
6 3173691 Square frame-540x360
7 3100291 Frame bracket module-R
8 3100292 Frame support module-L

MP07300CZ_220722

GES/M-T1501C

63







© ANITA

12. Cap Frame

Ref. No Parts No. Name of parts Note
1 2815042 Cap Rack Drive Link Plate Kit-P-MT
11 2815002 Hat Rack Drive
1.2 2815008 Wire wheels
1.3 2815052 Hat Rack Wire Kit-P-MT
2 2815039 Linear guide kit RCM-220 (long
2.1 2815032 Rail Roller-G15
3 2815082 Hat rack—big shuttle box
3.1 2810161 Eccentric wheel
4 2811080 Clamp ring
4.1 2811082 Cap strapping rod
4.2 2811055 Clamp ring
4.3 2811006 Positioning block
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G.1.13. EXTENDED TABLE 4814-MT-1T

66
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13. Extended Table 4814-MT-1T
Ref. No Parts No. Name of parts Note
1 1505101 Feed collet-300
2 1505102 Feed collet -220
3 3175260 Aluminum frame-EW4814
4 3011311005 Round frame-200
5 3011311001 Flat table-MT1
6 3010313 Table support megnet base
7 3010365 Table support set-DT-1200
8 80270831 Support Feet-Nylon-050-M12*50
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G.1.14. TABLE MT-1
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14. Table MT-1T
Ref. No Parts No. Name of parts Note
1 1505101 Feed collet-300
2 1505102 Feed collet -220
3 3175180 Aluminum frame-EW2214
4 3011311001 Flat table-MT1
5 3010313 Table suport megnet base
6 3010365 Table support set-DT-1200
7 80270831 Support Feet-Nylon-®50-M12*50
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